N DZIALAMY OD 1991 ROKU
MALKEP

MALKOP

Katalog techniczny

Sznurki, nici i Elasticord

Wyroby przemystowe. Surowce. Warunki kwalifikaciji.

Zakres dokumentu

Sze$¢ linii produktowych i dziewie¢ profili materiatowych. Parametry referencyjne pochodza z opublikowanych badan i
zrodet technicznych. Nie sg wynikami badan gotowych wyrobéw MALKOP.

01 / Wyroby Sktad, konstrukcja, nawoje i zakres ustalen z odbiorca.
02 / Materialy Ciepto, ptomien, wilgo¢, elektrycznos$¢ i ograniczenia.
03 / Kwalifikacja Dane wymagane w specyfikacji i podstawa zrédtowa.
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01/ LINIE PRODUKTOWE

Sznurki elastyczne - Elasticord

Elasticord jest dobierany pod konkretng maszyne, sposéb prowadzenia materiatu i wymagania
procesu. Parametry sg potwierdzane probkami oraz testami po stronie klienta.

Surowiec Rdzen elastyczny i oplot wtokienniczy. Rodzaj elastomeru, surowiec oplotu i udziaty masowe
wymagaja specyfikacji konkretnego wariantu.

Konstrukcja Konstrukcja pleciona z rdzeniem elastycznym, warianty wedtug specyfikacji produktu.
Numeracja / $rednica Typowo do ok. 3 mm

Nawoje i konfekcja Nawoje pod automat, rolki, szpule i konfekcja uzgodniona z odbiorca.

Zastosowania Automaty wiazace; Grupowanie produktow; Pakowanie procesowe; Zastosowania specjalistyczne
Do uzgodnienia Srednica; Rozciggliwo$é; Sita zrywania; Kolor; Nawoéj; Kompatybilno$é z maszyna

Sznurki skrecane - Spiral Twist

W asortymencie handlowym znajduje sie Spiral Twist 1800, z opakowaniem zbiorczym opisanym
jako karton 24 szt. Sktad, parametry skretu oraz jednostke zaméwienia potwierdzamy dla
konkretnego wariantu; oznaczenie 1800 nie jest deklaracjg dtugosci.

Przyktadowy naw6j sznurka MALKOP.
Zdjecie nie potwierdza sktadu wariantow

Spiral Twist.

Surowiec Warianty poliestrowe (PET) oraz mieszanki bawetny i PET. Udziaty wiokien i konstrukcja do
potwierdzenia dla zamawianego wyrobu.

Konstrukcja Sznurek skrecany, parametry skretu wedtug wariantu.

Numeracja / $rednica Do ok. 3 mm, wedtug wariantu

Nawoje i konfekcja Szpule, rolki i odcinki konfekcjonowane.

Zastosowania Pakowanie; Ekspozycja; Oznaczanie; Konfekcja

Do uzgodnienia Numeracja Ne / Nm / tex; Liczba nitek PLY; Skret S/Z i skr./m; Nawdj; Kolor; Dtugo$¢ odcinka
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VAL K@P

01/ LINIE PRODUKTOWE

Surowiec

Konstrukcja
Numeracja / $rednica
Nawoje i konfekcja
Zastosowania

Do uzgodnienia

Surowiec

Konstrukcja
Numeracja / Srednica
Nawoje i konfekcja
Zastosowania

Do uzgodnienia

Sznurki procesowe | wedliniarskie

Oferta obejmuje m.in. bawetniane nawoje 0,1 i 0,5 kg, sznurek szary 100% len 0,5 kg oraz petelki
w opakowaniach po 10 000 szt. Masa nawoju i jednostka rozliczenia to osobne parametry: pozycje
sprzedawane na kilogramy i na sztuki majg oddzielne SKU. Kontakt z zywnoscia, pieczenie i
wedzenie wymagaja potwierdzenia dla konkretnego wariantu produktu.

Wariant bawetniany lub Iniany. Czystos¢ sktadu, wykonczenie i dokumentacja do kontaktu z
zywnoscig wymagaja potwierdzenia dla konkretnego wyrobu.

Nici i sznurki skrecane lub konfekcjonowane wedtug wariantu.

Wedtug specyfikacji wariantu

Szpule, odcinki, opakowania procesowe.

Masarnie; Wedzarnie; Przetworstwo; Procesy pomocnicze

Sktad wedtug specyfikacji; Kolor; Dlugos$¢; Opakowanie; Dokumenty na zapytanie

Nici i sznurki techniczne

Dobér wariantu zaczyna sie od zastosowania, oczekiwanego nawoju i wymagan procesu.

Bawelna, len, poliester lub uzgodnione mieszanki, zaleznie od wariantu. Nie nalezy zaktada¢
jednego sktadu dla catej rodziny.

Warianty skrecane i nici techniczne.

Do ok. 3 mm, zgodnie z wariantem.

Nawoje i konfekcja wedtug specyfikacji.
Produkcja; Magazyn; Oznaczanie; Grupowanie

Masa liniowa tex; Liczba nitek PLY; Skret S/Z i skr./m; Kolor; Nawoj; Opakowanie; Powtarzalnos¢
partii
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VAL K@P

01/ LINIE PRODUKTOWE

Surowiec

Konstrukcja
Numeracja / $rednica
Nawoje i konfekcja
Zastosowania

Do uzgodnienia

Surowiec

Konstrukcja
Numeracja / Srednica
Nawoje i konfekcja
Zastosowania

Do uzgodnienia

Przedze i nici

W kartotece handlowej znajdujg sie nici matowe i Iniane w nawojach opisanych jako 0,1 kg oraz
nici tex 500. Tex okresla mase liniowa, nie srednice. Wykorczenie matowe ani kolor nie
przesadzajg o skitadzie; surowiec, konstrukcje i tolerancje potwierdzamy w specyfikacji wariantu.

Surowiec i udziat wiékien wedtug specyfikacji. Gatunek, masa liniowa, liczba nitek i skret do
uzgodnienia.

Nici i przedze wedtug wariantu.

W ofercie: nici tex 500. Pozostate numeracje wedtug wariantu.
Szpule, nawoje i konfekcja seryjna.

Tekstylia; Konfekcja; Elementy pomocnicze; Dostawy cykliczne

Numer przedzy Ne / Nm; Masa liniowa tex / dtex; Liczba nitek PLY; Skret S/Z i skr./m; Sktad;
Wykonczenie; Nawgj

Produkcja na zamowienie

Malkop pracuje z klientem od zapytania technicznego po regularne dostawy i uzgodniong
dokumentacje.

Sktad projektowany do zastosowania po potwierdzeniu dostepnosci surowca, wykonalnosci i wyniku

préb.

Wariant dobierany indywidualnie.

Zakres wedtug briefu technicznego.

Nawoj i opakowanie pod proces.

Nowe zastosowania; Testy procesowe; Produkcja seryjna; Dostawy cykliczne

Kolor; Parametry; Nawoj; Przygotowanie probek; Harmonogram dostaw
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OZNACZENIA TEKSTYLNE

Numeracja przedzy i skret

Numer bawetniany
Ne

Numer metryczny
Nm

Masa liniowa
tex / dtex

Liczba nitek sktadowych
PLY

Kierunek skretu
S/z

Liczba skretow
skr./m - TPM

Sita zrywania / wytrzymato$é
wiasciwa
N / cN/tex

Wydtuzenie przy zerwaniu
%

Liczba pasm po 840 jardéw w jednym funcie przedzy. Wyzszy numer oznacza mniejszag mase
liniowa. Nie jest to Srednica w mm.

Liczba metrow przedzy w jednym gramie. Nm i Ne to r6zne systemy; Nm 6 nie jest rowne Ne 6.
tex: gramy na 1000 m; dtex: gramy na 10 000 m. 1 tex = 10 dtex. Podajemy, czy warto$¢ dotyczy
nitki sktadowej, czy gotowego wyrobu.

Liczba nitek taczonych na danym etapie skrecania. Dla konstrukcji wielostopniowej okreslamy kazdy
etap osobno; PLY nie jest liczba pojedynczych wiokien.

Kierunek utozenia skretu. Dla wyrobu wielonitkowego rozrézniamy skret przedzy sktadowej i skret
koncowy.

Liczba skretéw na metr. TPl oznacza skrety na cal; 1 TPI = 39,37 skr./m. Samo S lub Z nie okresla
liczby skretow.

Sita zerwania oraz sita odniesiona do masy liniowej. Poréwnanie wymaga zgodnych metod i

warunkéw badania.

Zmiana dhugosci w chwili zerwania. Nie jest rownoznaczna z robocza rozciagliwoscig sznurka
elastycznego.

Przyktad zapisu, nie specyfikacja produktu MALKOP

Ne 6/3 to trzy nitki Ne 6: 3 PLY. Jedna nitka ma ok. 98,4 tex, a suma nominalna ok. 295,3 tex przed uwzglednieniem skrocenia przy
skrecaniu. Nm 6 to ok. 166,7 tex. tex = 590,6 / Ne (bawetniane); tex = 1000 / Nm. Numeru przedzy nie przelicza sie bezposrednio na

Srednice sznurka.

Sznurki elastyczne: dodatkowo budowa rdzenia, liczba no$nikéw oplotu i nitek na nosnik. PLY nie opisuje catego oplotu.

Zrédta terminologii

CottonWorks: Ne, tex, Nm, PLY

1ISO 2061
Safilin: Nm, PLY
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MALK®P

02 /| PROFIL MATERIALOWY

Bawetlna

Materiat powigzany z oferta; dopuszczenie dotyczy konkretnego wariantu.

Naturalne wtékno celulozowe do proceséw, w ktérych liczy sie brak topnienia i potwierdzony wariant do kontaktu z
zywnoscig lub cieptem uzytkowym.

Rodzina wiokna
Ciepto uzytkowe
Ptomien
Topienie
Mieknienie

Zweglanie i rozktad

Chtonnos¢ wilgoci
Wytrzymatos¢ na mokro
Pieczenie i wedzenie
Knot $wiecy

Zachowanie elektryczne

Naturalne wiékno celulozowe

Pieczenie lub wedzenie po potwierdzeniu wariantu
Nie topi sie; zwegla sie i moze pali¢

brak topnienia

Wymagane dane konkretnego wariantu.

rozktad i zweglanie zalezg od odmiany, obrébki, atmosfery oraz szybkos$ci nagrzewania; nie sa
temperaturg pracy produktu

Wysoka

Moze wzrastac; zalezy od konstrukcji
Tak, po potwierdzeniu wariantu

Tak, po testach spalania

Zasadniczo stabo przewodzace wiokno tekstylne. Parametry zaleza od wilgotnosci, konstrukcji i

warunkéw badania; produkt nie jest certyfikowanym izolatorem.

Kierunki zastosowania

pieczenie i wedzenie, jesli wariant produktu jest potwierdzony; sznurki wedliniarskie; procesy kuchenne; naturalny wyglad; knoty po testach
spalania

Dane referencyjne i ograniczenia

Rozkiad i zweglanie bez topnienia [1]
Bawetna nie ma termoplastycznej temperatury topnienia. Rozktada sie, zwegla i moze pali¢; obrébka widkna zmienia przebieg termiczny.
Informacja o zachowaniu materiatu. Nie wyznacza temperatury pracy sznurka Malkop.

Umowny dodatek wilgotnosci [2]
Wartos$¢ handlowa 8,5%. Jest to wartos¢ rozliczeniowa, a nie wynik badania konkretnej partii Malkop. Do poréwnania kierunkowego i
rozliczen masy; nie jest oceng odpornosci na wode.

Zmiana wytrzymato$ci witékna na mokro [3]
+27,6% w cytowanej probce wtékna. Wynik nie jest uniwersalny dla przedzy, sznurka ani wezta. Wymagane badanie konkretnej przedzy,
konstrukcji, wezta i stanu kondycjonowania.

Zachowanie celulozy przy ptomieniu [4]
Bawetna moze sie zweglac, pali¢ ptomieniem i zarzy€. Brak topnienia nie oznacza odpornosci ogniowej. Informacja ostrzegawcza; nie jest
klasyfikacja ogniowg produktu Malkop.

Ostrzezenia

Bawetna nie topi sie, ale nie jest ognioodporna. Odpornos¢ na ciepto uzytkowe dotyczy wytacznie wariantu potwierdzonego dla danego
procesu; nie istnieje jeden uniwersalny limit temperatury bawetny. Do zywnosci i pieczenia stosowac tylko wariant potwierdzony
dokumentacjg i identyfikowalnoscig partii. Do $wiec wymagane sg testy spalania z konkretnym woskiem i $rednicg Swiecy.
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02 /| PROFIL MATERIALOWY

Len

Materiat powigzany z oferta; dopuszczenie dotyczy konkretnego wariantu.

Mocne, naturalne wtdkno o sztywniejszym chwycie. Nie topi sig, ale przy ptomieniu moze sie zweglac i palic.

Rodzina wiokna

Ciepto uzytkowe
Ptomien

Topienie

Migknienie

Zweglanie i rozktad
Chtonnos¢ wilgoci
Wytrzymatos$¢ na mokro
Pieczenie i wedzenie
Knot swiecy

Zachowanie elektryczne

Naturalne wiékno celulozowe

Pieczenie lub wedzenie po potwierdzeniu wariantu

Nie topi sig; zwegla sie i moze pali¢

brak topnienia

Wymagane dane konkretnego wariantu.

wiokno celulozowe - zwegla sie przy wysokiej temperaturze
Wysoka

Moze wzrastac; zalezy od konstrukc;ji

Tak, po potwierdzeniu wariantu

Mozliwe po testach

Zasadniczo stabo przewodzgce wiokno tekstylne. Parametry zalezg od wilgotnosci, konstrukgji i

warunkéw badania; produkt nie jest certyfikowanym izolatorem.

Kierunki zastosowania

naturalne sznurki techniczne; pakowanie premium; zastosowania wymagajace wiekszej sztywnosci; procesy po potwierdzeniu wariantu

Dane referencyjne i ograniczenia

Wptyw wilgotnosci na wtasciwosci Inu [5]
Wiasciwosci Inu zalezg od pochodzenia widkna, obrébki, geometrii i wilgotnosci wzglednej. Uzasadnia kontrole partii oraz badanie gotowego
produktu na sucho i mokro.

Zachowanie Inu przy ptomieniu [4]
Len nie topi sie termoplastycznie, ale moze sie zweglac i pali¢. Nie jest naturalnie ognioodporny. Informacja ostrzegawcza,; nie jest
klasyfikacja ogniowa produktu Malkop.

Ostrzezenia

Len nie topi sie, ale nie jest ognioodporny. Wymaga testu dla zastosowan z zywnoscig lub temperatura.
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02 /| PROFIL MATERIALOWY

Poliester PET

Materiat powigzany z oferta; dopuszczenie dotyczy konkretnego wariantu.

Termoplastyczne wtékno o niskiej chtonnosci, przydatne w wilgoci i zastosowaniach technicznych z dala od pieczenia i
ptomienia.

Rodzina wtokna Wibkno syntetyczne

Ciepto uzytkowe Umiarkowane ciepto; test wariantu

Ptomien Topi sie i moze tworzy¢ krople

Topienie w cytowanych prébkach PET pik topnienia wynosit ok. 255-259°C; nie jest to dopuszczalna

temperatura pracy sznurka

Migknienie brak jednej bezpiecznej temperatury miekniecia; skurcz, petzanie i utrata wlasnosci moga wystagpi¢
znacznie przed topnieniem

Zweglanie i rozktad przy wysokiej temperaturze moze mieknag, topic sie i pali¢

Chtonnos¢ wilgoci Niska

Wytrzymatos$¢ na mokro Zwykle stabilna; potwierdzi¢ wariant

Pieczenie i wedzenie Nie

Knot Swiecy Nie

Zachowanie elektryczne Poliester ma niska chtonnos$¢ i zwykle lepiej zachowuje wtasciwosci w wilgoci, ale produkt nie jest

certyfikowanym izolatorem.

Kierunki zastosowania

wilgo¢; techniczne zastosowania; stabilno$¢ wymiarowa; mieszanki wzmacniajgce

Dane referencyjne i ograniczenia

Umowny dodatek wilgotnosci [2]
Warto$¢ handlowa 0,4%. Potwierdza kierunkowo niska chtonnos¢, ale nie stanowi oceny wodoodpornosci gotowego sznurka. Nie
potwierdza odpornosci na hydrolize, pare, chemikalia ani podcigganie kapilarne.

Pik topnienia PET w badanych prébkach [6]
Okoto 255-259°C w cytowanych prébkach tkaniny PET. Nie jest to bezpieczna temperatura pracy produktu. Temperature pracy nalezy
potwierdzi¢ na gotowym wyrobie pod obcigzeniem i przez wymagany czas.

Oddziatywanie ciepta i wilgoci [7]
Degradacja hydrolityczna PET zalezy od temperatury, wilgotnosci, krystalicznosci i orientacji czasteczek. Wskazuje potrzebe testu z parg
lub w warunkach ciepto-wilgo¢; nie dopuszcza wariantu do uzycia.

Zachowanie termoplastyczne przy ogniu [4]
Poliester moze sie kurczy¢, topic i tworzy€ krople. Doktadne zachowanie zalezy od konstrukcji i dodatkéw. Nie wolno wnioskowac o
odpornosci ogniowej ani bezpiecznej temperaturze ekspozyciji.

Ostrzezenia

Poliester moze mieknac i topic sie przy wysokiej temperaturze. Temperatura topnienia nie moze by¢ uzyta jako temperatura pracy;
znaczenie majg czas, obcigzenie, wilgoc¢, krystalicznosc¢ i konstrukcja. Nie rekomendowac do knotow, pieczenia i wedzenia.
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02 /| PROFIL MATERIALOWY

Mieszanka baweina | PET

Materiat powigzany z oferta; dopuszczenie dotyczy konkretnego wariantu.

Profil zalezny od doktadnego udziatu bawetny i PET. Skfad, konstrukcja oraz gotowy wariant muszg by¢ oceniane
tacznie.

Rodzina wiokna Mieszanka wi6kien

Ciepto uzytkowe Wymagany test temperatury

Ptomien Topi sie i moze tworzy¢ krople

Topienie zalezy od doktadnego udziatu i konstrukcji PET; nie wyznacza temperatury pracy
Migknienie Wymagane dane konkretnego wariantu.

Zweglanie i rozktad czes¢ celulozowa moze sie zwegla¢, a cze$¢ PET miekna¢ lub topi¢

Chionno$¢ wilgoci Srednia

Wytrzymatos¢ na mokro Zalezy od sktadu i konstrukcji

Pieczenie i wedzenie Nie

Knot Swiecy Nie

Zachowanie elektryczne Zachowanie elektryczne zalezy od doktadnego sktadu, wilgotnosci i konstrukcji gotowego produktu;

brak certyfikacji izolacyjnej.

Kierunki zastosowania

pakowanie; znakowanie; techniczne wigzanie pomocnicze; wilgo¢ po walidacji doktadnego wariantu

Dane referencyjne i ograniczenia

Udziat baweiny i PET [8]
Doktadny udziat wtokien musi by¢ okreslony dla wariantu. Wynikow jednej mieszanki nie wolno przenosi¢ na inny sktad lub konstrukcje.
Kontrola sktadu jest bramka wejsciowa; wtasciwosci gotowego produktu nadal wymagajag badan.

Mieszane zachowanie celulozy i termoplastu [4]
Czes¢ bawetniana moze sie zweglac i pali¢, a czes¢ PET kurczy¢, migknag, topi¢ i tworzy¢ krople. Informacja ostrzegawcza; nie stanowi
klasyfikacji ogniowej ani dopuszczenia temperaturowego.

Ostrzezenia

Nie wolno oblicza¢ temperatury pracy jako sredniej parametréw bawetny i PET. Doktadny blend i gotowy wariant wymagaja walidacji.
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Wiskoza

Profil referencyjny. Dostepno$¢ i mozliwo$¢ produkcji wytacznie po zapytaniu.

Regenerowane widkno celulozowe o bardzo wysokiej chtonnosci i mozliwym spadku wytrzymatosci na mokro.

Rodzina wiokna
Ciepto uzytkowe
Ptomien
Topienie
Migknienie

Zweglanie i rozktad

Regenerowane wtokno celulozowe
Wymagany test temperatury

Nie topi sig; zwegla sie i moze pali¢
brak klasycznego topnienia

Wymagane dane konkretnego wariantu.

degraduje/zwegla sie przy podwyzszonej temperaturze

Chtonnos¢ wilgoci Bardzo wysoka

Wytrzymatos$¢ na mokro Moze sie obnizaé
Pieczenie i wedzenie Nie
Knot Swiecy Nie

Zachowanie elektryczne Wiskoza mocno chtonie wilgo¢; po zawilgoceniu moze zwieksza¢ przewodnos¢. Nie jest

certyfikowanym izolatorem.
Kierunki zastosowania
miekkos$¢; chtonnos¢; zastosowania niewymagajace wysokiej wytrzymatosci na mokro

Dane referencyjne i ograniczenia

Umowny dodatek wilgotnosci [2]

Warto$¢ handlowa 11%. Wskazuje wysokie powinowactwo do wilgoci, ale nie jest wynikiem konkretnej partii. Do poréwnania kierunkowego;

rzeczywista wilgotnos$¢ zalezy od rodzaju wiskozy i kondycjonowania.

Zmiana wytrzymatosci wtékna na mokro [3]
-33,6% w cytowanej prébce widkna. Doktadna zmiana zalezy od rodzaju wiskozy, przedzy i konstrukcji. Specyfikacja produktu wymaga
badania konkretnej przedzy i konstrukcji w stanie mokrym.

Ostrzezenia

Wiskoza moze traci¢ wytrzymato$¢ na mokro. Nie rekomendowac¢ automatycznie do wysokiej temperatury.
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02 /| PROFIL MATERIALOWY

Konopie

Profil referencyjny. Dostepno$¢ i mozliwo$¢ produkcji wytacznie po zapytaniu.

Naturalne wiékno todygowe. Parametry zalezg od pochodzenia, obrébki i wilgotnosci; obecnie nie ma standardowego
wariantu Malkop.

Rodzina wiokna Naturalne wiékno celulozowe

Ciepto uzytkowe Wymagany test temperatury

Ptomien Nie topi sie; zwegla sie i moze pali¢

Topienie brak topnienia termoplastycznego

Migknienie Wymagane dane konkretnego wariantu.

Zweglanie i rozktad przebieg degradacji zalezy od sktadu wtékna, obrébki i szybkosci nagrzewania
Chtonnos¢ wilgoci Wysoka

Wytrzymatos¢ na mokro Moze sie obnizac

Pieczenie i wedzenie Nie

Knot Swiecy Nie

Zachowanie elektryczne Wiékno higroskopijne. Wilgotno$¢ i wykonczenie wptywaja na zachowanie elektryczne; produkt nie

jest certyfikowanym izolatorem.

Kierunki zastosowania

naturalne pakowanie; ogrodnictwo; zastosowania dekoracyjne po kwalifikacji wariantu

Dane referencyjne i ograniczenia

Zalezna od obrébki degradacja konopi [9]
Przebieg degradacji zalezy od struktury celulozy, sktadnikéw niecelulozowych i obrébki chemicznej. Nalezy badac¢ konkretna przedze,
wykonczenie i konstrukcje w docelowych warunkach.

Zachowanie konopi przy ptomieniu [4]
Konopie sg wtoknem celulozowym: nie topig sie termoplastycznie, ale moga sie zweglac i pali¢. Informacja ostrzegawcza; nie jest
klasyfikacjg ogniowa produktu Malkop.

Ostrzezenia

Brak standardowego wariantu Malkop w aktualnym katalogu. Parametry zaleza od pochodzenia, obrébki i wilgotnosci wtékna.
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Juta

Profil referencyjny. Dostepno$¢ i mozliwo$¢ produkcji wytacznie po zapytaniu.

Higroskopijne wiékno lignocelulozowe do lekkich zastosowan naturalnych po kwalifikacji konkretnego wariantu.

Rodzina wtdkna Naturalne wiékno celulozowe

Ciepto uzytkowe Wymagany test temperatury

Ptomien Nie topi sig; zwegla sie i moze pali¢

Topienie brak topnienia termoplastycznego

Migknienie Wymagane dane konkretnego wariantu.

Zweglanie i rozktad wielostopniowa degradacja zalezna od udziatu hemicelulozy, celulozy, ligniny i sposobu obrébki

Chtonnos¢ wilgoci Bardzo wysoka

Wytrzymatos$¢ na mokro Moze sie obnizaé

Pieczenie i wedzenie Nie

Knot Swiecy Nie

Zachowanie elektryczne Materiat higroskopijny; zawilgocenie zmienia zachowanie elektryczne. Nie jest certyfikowanym
izolatorem.

Kierunki zastosowania

pakowanie o naturalnym wygladzie; dekoracje; lekkie zastosowania ogrodnicze po kwalifikacji

Dane referencyjne i ograniczenia

Umowny dodatek wilgotnosci [2]
Warto$¢ handlowa 13,75%. Nie jest to pomiar konkretnej partii Malkop. Do poréwnania kierunkowego i rozliczeri masy; wynik zalezy od
jakosci wtdkna i obrébki.

Wielostopniowa degradacja juty [10]
Juta najpierw traci wilgo¢, a nastepnie degraduje etapami zwigzanymi z hemiceluloza, celuloza i ligning. Badanie zrédtowe nie wyznacza
temperatury pracy gotowego sznurka.

Zachowanie juty przy ptomieniu [4]
Juta nie topi sie termoplastycznie, ale moze sig zweglac i pali¢. Nie jest naturalnie ognioodporna. Informacja ostrzegawcza; nie jest
klasyfikacja ogniowa produktu Malkop.

Ostrzezenia

Brak standardowego wariantu Malkop w aktualnym katalogu. Obrébka chemiczna istotnie zmienia zachowanie termiczne i wilgotno$ciowe.
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Poliamid / Nylon

Profil referencyjny. Dostepno$¢ i mozliwo$¢ produkcji wytacznie po zapytaniu.

Referencyjna rodzina poliamidéw. Nylon 6 i nylon 6.6 majg r6zne wtasciwosci, dlatego oznaczenie konkretnego polimeru
jest obowigzkowe.

Rodzina wtokna Wibkno syntetyczne

Ciepto uzytkowe Wymagany test temperatury

Ptomien Topi sie i moze tworzy¢ krople

Topienie typ poliamidu musi by¢ znany; nylon 6 i nylon 6.6 majg rézne temperatury topnienia
Migknienie zalezy od typu poliamidu, wilgotnosci, obcigzenia i konstrukciji

Zweglanie i rozktad materiat termoplastyczny; moze sie kurczy¢, topic¢ i pali¢

Chionno$¢ wilgoci Srednia

Wytrzymatos¢ na mokro Zwykle stabilna; potwierdzi¢ wariant

Pieczenie i wedzenie Nie

Knot Swiecy Nie

Zachowanie elektryczne Poliamidy chtong wilgo¢, ktéra zmienia ich wtasciwosci dielektryczne. Gotowy produkt nie jest

certyfikowanym izolatorem.

Kierunki zastosowania

odporno$¢ na Scieranie i zastosowania techniczne po potwierdzeniu doktadnego typu poliamidu; wilgotne $srodowisko po testach wariantu

Dane referencyjne i ograniczenia

Umowny dodatek wilgotnosci [2]
Wartos$¢ handlowa 4,0% dla nylonu. Nie jest oceng wodoodpornosci ani izolacyjnosci gotowego sznurka. Wilgo¢ wptywa na wymiary i
zachowanie dielektryczne poliamidu; wymagane jest oznaczenie gatunku.

Topnienie zalezne od rodzaju poliamidu [11]
Nylon jest rodzing materiatéw. Zrodto podaje okoto 213°C dla nylonu 6 i 250°C dla nylonu 6.6. Wartosci stuzg identyfikacji wiokna, a nie
wyznaczeniu temperatury pracy produktu.

Zalezne od sktadu zachowanie przy spalaniu [12]
Wiasciwosci cieplne, zapton i spalanie r6znia sie miedzy odmianami poliamidu. Ogélna nazwa ,nylon” nie uzasadnia jednej deklaraciji
temperatury ani zachowania przy ptomieniu.

Ostrzezenia

Pozycja referencyjna; brak standardowego wariantu Malkop w aktualnym katalogu. Nylon 6 i nylon 6.6 nie moga by¢ traktowane jako jeden
materiat o jednej temperaturze topnienia.
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Rdzen elastyczny

Materiat powigzany z oferta; dopuszczenie dotyczy konkretnego wariantu.

Funkcyjny rdzen Elasticordu do automatéw wigzacych. Sktad chemiczny i zachowanie cieplne wymagajg danych
dostawcy dla konkretnego rdzenia.

Rodzina wiokna Elastomer

Ciepto uzytkowe Bez zastosowan cieplnych

Ptomien Rdzen degraduje; wymagane dane dostawcy

Topienie Nieustalone: wymagany skfad chemiczny konkretnego rdzenia i oplotu
Migknienie Wymagane dane konkretnego wariantu.

Zweglanie i rozktad Wymagane dane konkretnego wariantu.

Chtonnos¢ wilgoci Niska

Wytrzymatos¢ na mokro Zalezy od sktadu i konstrukcji

Pieczenie i wedzenie Nie

Knot Swiecy Nie

Zachowanie elektryczne Nie traktowac jako materiatu elektroizolacyjnego. Wiasciwosci zalezg od oplotu i konstrukcji.

Kierunki zastosowania

Elasticord; automaty wigzace; peczkowanie; grupowanie produktéw; elastyczne mocowanie

Dane referencyjne i ograniczenia

Zakres zastosowan i deklarowane wydtuzenie Elasticordu [13]
Malkop opisuje Elasticord jako elastyczng ni¢ gumowa do automatéw i deklaruje rozciggliwos¢ do 90%; definicje i metode trzeba potwierdzic¢
dla wariantu. Nie wolno wywodzi¢ odpornosci cieplnej, ogniowej ani chemicznej z deklaracji rozciagliwosci.

Dobér metody badania gotowego Elasticordu [14]
ASTM D2731 dotyczy przedz elastomerowych, ale wytgcza ze swojego zakresu konstrukcje oplatane, owijane i rdzeniowe. Metoda dla
gotowego Elasticordu musi okresla¢ obcigzenie wstepne, cykle, czas, Srodowisko i kryteria odbioru.

Ostrzezenia

Doktadna chemia rdzenia i zachowanie cieplne wymagaja danych dostawcy; nie nalezy deklarowac uniwersalnego topnienia lub jego braku.
Rdzen elastyczny nie jest przeznaczony do wysokiej temperatury. Do automatéw wymaga testu na konkretnej maszynie.
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Od surowca do specyfikacji

Brak potwierdzonej warto$ci oznacza koniecznos¢ jej uzgodnienia lub zbadania, nie zerowg warto$¢ ani automatyczng

zgodnos¢.
Skiad i identyfikacja

Geometria i skret

Mechanika

Elastycznos¢

Srodowisko pracy

Dostawa i dokumenty

Zasady bezpieczenstwa

Udzialy widkien, rodzaj rdzenia i oplotu, dodatki, barwniki, wykonczenie, identyfikator partii.

Srednica w mm wraz z metoda i tolerancja; masa liniowa w tex; liczba nitek, kierunek S/Z i skrety na
metr. 1ISO 2060 i ISO 2061 po sprawdzeniu zakresu stosowania.

Sita zrywania w N, wydtuzenie w %, zaciski, dlugo$¢ pomiarowa, predkos¢, obcigzenie wstepne i
kondycjonowanie. ISO 2062 i ISO 139 po ocenie stosowalnosci.

Wydtuzenie przy okreslonym obcigzeniu, powrdt sprezysty, liczba cykli i relaksacja. Deklarowane
wydtuzenie nie jest sitg zrywania.

Temperatura, czas, rodzaj ciepta, para, woda, ttuszcz, chemikalia, UV i warunki procesu.
Temperatura topnienia nie jest dopuszczalnag temperaturg pracy.

Nawoj, masa i dlugos¢, tolerancje, opakowanie, znakowanie, probka zatwierdzona, kryteria odbioru i
dokumentacja wtasciwa dla zastosowania.

Bawetna i len nie topig sie termoplastycznie, lecz moga sie pali¢. Nie sa materiatami ognioodpornymi. Do pieczenia,
wedzenia, gotowania i kontaktu z zywnoscig wymagany jest wtasciwy, potwierdzony wariant. Do knotow kwalifikowac
wytgcznie czystg bawetne lub len po testach spalania.

Produkty MALKOP nie sg certyfikowanymi izolatorami elektrycznymi. Wiasciwosci zalezg od wilgotnosci i wariantu
produktu. Brak potwierdzenia do holowania, podnoszenia tadunkow i funkcji bezpieczenstwa.
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PODSTAWA TECHNICZNA

Zrodta i publikacje

Tytuty publikacji zachowano w jezyku oryginatu. Numery w nawiasach odsytajg do ponizszego wykazu. Zrédio opisuje wskazang probke lub
metode, nie certyfikuje produktu MALKOP.
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